Priloha ku Kupnej zmluve na dodavku technoldgii na obuvnicku vyrobu

Nazov logického celku

Popis

Pocet
ks

Cena za
kus bez
DPH €

Cena spolu €

Zvarovaci stroj

Horlcovzdusny zvarovaci stroj pre kontinualne zvarovanie
podsivok obuvi s polopriepustnou membranou s paskou Sirky
22 mm- prelepenie Svov na priedusnych vodoodolnych
materialoch, odstrih pasky, vyklopitelna dyza s vysokym
otvorom pre lepSie prehriatie pasky, precizne nastavovanie
teploty, moznost zdvihnutia pritlacného kolieska pri zvarani
hrubych materialov o min. 24 mm, panel s centralnym
nastavovanim prevadzkovych vlastnosti, halogénova lampa,
zvarovacia teplota min. Do 650°C, rychlost zvarovania
minimalne do 8 m/min, spotreba stlaceného vzduchu max.
120l/min

10

29 250

292 500

Riasaci Sijaci stroj

Riasaci Sijaci stroj s podavanim lemovky na riasanie
priehlavkov a priprava zvr§ku na zoSitie zo stielkou, vybaveny
automatickymi prvkami - zdvih patky a odstrih, moznost
nacditania a zapis nastaveni na pamatovu kartu SD, bo¢ny
pivot s nozom uloZzenym do Sikmého uhla na zlepSenie
priechodnosti materialu,

15200

30 400

Sijaci stroj 3-vpichovy Sik-
Sak

Vysokorychlostny Sijaci stroj Sik-Sak, 3-vpichovy, velky
chapac, prepinanie dvojvpichu a trojvpichu, automatické
prvky - odstrih nite, nastavenie polohy ihly, zdvih péatky,
zapoéitie, min. Rychlost Sitia do 4900 st/m, dizka stehu min
do 4,4mm, Sirka stehu siksak min do 9,5mm, centralny panel
s ovladanim

15

9500

142 500

Sijaci stroj 1-ihlovy plochy

Sijaci stroj 1-ihlovy plochy, vybaveny halogénovym
osvetlenim a automatickymi prvkami - odstrih nite, zdvih
patky, zapositie, polohovanie ihly, navija¢ cievky s
automatickym zavadzanim nite, velky chapac, nastavenie
polohy kolieskovej patky obsluhou, funkcia skrateného stehu,
vykon min. 0,6 kva, hmotnost’ kompletu max 110 kg,

7 000

49 000

Sijaci stroj 2- ihlovy plochy
s rozpichom 0,8/2,5/3,2

Sijaci stroj 2-ihlovy plochy s rozpichom ihiel 0,8/2,5/3,2 mm,
vybaveny halogénovym osvetlenim a automatickymi prvkami
- odstrih nite, zdvih patky, zapositie, polohovanie ihly, navija¢
cievky, moznost pripojenia druhého napinaca hornej nite,
regulacia rozdielu medzi hornym a spodnym podavanim v
rozsahu min. 15%, vykon min. 0,6kva, hmotnost kompletu
max. 125 kg

8000

24 000

Sijaci stroj 2- ihlovy plochy
s rozpichom 8 mm

Sijaci stroj 2-ihlovy plochy s rozpichom ihiel 8 mm, vybaveny
halogénovym osvetlenim a automatickymi prvkami - odstrih
nite, zdvih patky, zapositie, polohovanie ihly, navija¢ cievky,
moznost pripojenia druhého napinaca hornej nite, regulacia
rozdielu medzi hornym a spodnym podavanim v rozsahu min.
15%, vykon min. 0,6kva, hmotnost kompletu max. 125 kg

9500

9500

Sijaci stroj 2- ihlovy plochy
s rozpichom 10 mm

Sijaci stroj 2-ihlovy plochy s rozpichom ihiel 14 mm, vybaveny
halogénovym osvetlenim a automatickymi prvkami - odstrih
nite, zdvih patky, zapositie, polohovanie ihly, navija¢ cievky,
moznost pripojenia druhého napinaca hornej nite, regulacia
rozdielu medzi hornym a spodnym podavanim v rozsahu min.
15%, vykon min. 0,6kva, hmotnost kompletu max. 125 kg

9500

9500

Sijaci stroj 2- ihlovy plochy
s rozpichom 14 mm

Sijaci stroj 2-ihlovy plochy s rozpichom ihiel 10 mm, vybaveny
halogénovym osvetlenim a automatickymi prvkami - odstrih
nite, zdvih patky, zapositie, polohovanie ihly, navija€ cievky,
moznost pripojenia druhého napinaca hornej nite, regulacia
rozdielu medzi hornym a spodnym podavanim v rozsahu min.
15%, vykon min. 0,6kva, hmotnost kompletu max. 125 kg

9500

9500

Sijaci stroj 2- ihlovy stipovy
s rozpichom 2,2 - 3,2

Sijaci stroj 2-ihlovy stipovy s rozpichom ihiel 2,2-3,2mm na
Sitie tvrdych materialov, vybaveny automatickymi prvkami -
odstrih niti, zdvih péatky, zapositie, polohovanie ihiel; moznost
pripojenia druhého napina¢a hornej nite, vykon min 0,8 kva,
hmotnost kompletu max 130 kg, hrubka ihiel 110/18-140/22

17

8700

147 900




10

Sijaci stroj 2- ihlovy stipovy

s rozpichom 2,0 - 2,4

Sijaci stroj 2-ihlovy stipovy s rozpichom ihiel 2,0-2,4mm na
Sitie stredne tvrdych materialov, vybaveny automatickymi

prvkami - odstrih niti, zdvih patky, zapositie, polohovanie ihiel;

moznost pripojenia druhého napinaca hornej nite, vykon min.
0,8 kva, hmotnot kompletu max 130 kg, hrubka ihiel 100/16-
120/19

10

8700

87 000

11

Sijaci stroj 1- ihlovy stipovy

na tvrdé materialy

Sijaci stroj 1-ihlovy stlpovy na Sitie tvrdych materiglov,
vybaveny automatickymi prvkami - odstrih nite, zdvih pétky,
zapositie, polohovanie ihiel, navija¢ cievky s podanim nite;
hrubka ihiel 110/18-140/22

28

8500

238 000

12

Sijaci stroj 1- ihlovy stipovy
na stredne tvrdé materialy

Sijaci stroj 1-ihlovy stipovy na $itie stredne tvrdych
materialov, vybaveny automatickymi prvkami - odstrih nite,
zdvih patky, zapositie, polohovanie ihiel; hrubka ihiel 100/16-
120/19

10

8500

85 000

13

Sijaci stroj 1- ihlovy stipovy

so Sikmym orezom

Sijaci stroj 1-ihlovy stlpovy s vrchnym Sikmym orezom,
ureny na stredné az hrubé Sitie, vybaveny automatickymi
prvkami - odstrih nite, zdvih péatky, zapositie, polohovanie
ihiel; hrabka ihiel 100/16-130/21

24

8500

204 000

14

Sijaci stroj 1- ihlovy stipovy

s vysokym stipikom

Sijaci stroj 1-ihlovy so stipikom vysokym min. 35 cm,
vybaveny halogénovym osvetlenim a automatickymi prvkami
- odstrih nite, zdvih patky, zapositie, polohovanie ihly, navija¢
cievky s automatickym zavadzanim nite, velky chapac,
nastavenie polohy kolieskovej patky obsluhou, funkcia
skrateného stehu, hribka ihiel 100/16-130/21, vykon min. 0,6
kva, hmotnost kompletu max 110 kg,

10500

31500

15

Sijaci stroj 1-ihlovy s
viazanym stehom

Sijaci stroj 1-ihlovy plochy s viazanym stehom, so spodnym a
ihlovym podavanim, vybaveny halogénovym osvetlenim a
automatickymi prvkami - odstrih nite, zdvih patky, zapositie,
polohovanie ihly, navija¢ cievky s automatickym zavadzanim
nite, velky chapac, nastavenie polohy kolieskovej patky
obsluhou, funkcia skrateného stehu, integrovany servomotor
v hlave stroja, vykon min. 0,6 kva, hmotnost kompletu max
110 kg,

5800

23 200

16

Sijaci stroj 2-ihlovy s
vypinatefnymi ihlami

Sijaci stroj 2-ihlovy na Sitie tvrdych materialov, funkcia
mechanické vypinanie iheil, vybaveny automatickymi prvkami
- odstrih niti, zdvih patky, zapoSitie, poloh. ihiel;

8500

8500

17

Sijaci stroj 2-ihlovy s
vypinatefnymi ihlami

Sijaci stroj 2-ihlovy s rozpichom 5 mm, péatnitny obnitkovaci
so zaistovacim stehom, uréeny na stredne tazké az tazkeé
materidly, $irka obnitkovania 5 mm, max dizka stehu 3,2 mm,
max rychlost min 7000 stehov/min, diferencialne podavanie s
pomerom 0,7-2,8

8700

8700

18

Sijacf stroj - Lemovaé

Sijaci stroj - Lemovag; vybaveny automatickymi prvkami -
odstrih niti, zdvih patky, zapositie, Siroky chapag; rychlost
Sitia min. 2500 spm., min. DIzka stehu 5 mm., prcovny tlak
max 7 bar, pracovna plocha min. 260 mm, ihly 100/16-130/21

7 600

22 800

19

Sijaci automat s
pohyblivym stolom

Velkoplo$ny pruzne programovatelny Sijaci-vySivaci automat,
jednofarebny, s odstrihom nite, programom riadené 2 napétia
nite, elektropneumaticky odhoz nite, krokovy posun materialu
prostrednictvom krokovych motorov, raméek 130x100 mm,
rychlost 2800 stehom za minGtu, max dizka stehu 9 mm

23 500

23 500

20

VySivacie zariadenie

Automaticky vysSivaci stroj s jednou hlavou na 12 farieb,
zabudovana disketova jednotka a farebny monitor, ramiky
kruhové s priemerom 90, 120, 150 a 180 mm, pravouhlé s
rozmerom min 400x300mm, rychlost 1200mm, zariadenie
umiestnené na ocelovom stole s fixatnymi skrutkami na
upevnenie polohy, demontovatelna stolova doska, pravouhly
ram s Uchytami, softvér na tvorbu vySivacich a grafickych
programov

22 000

22 000

21

Striekacie centrum s
aktivatorom a lisom

Integrované striekacie centrum pozostavajlce z:
Automatického aktivatora termoplastickych materiélov s
prednaterom a elektro-pneumatickym ovladanim prehrievania
a uchycovania s nastavenim teploty a ¢asu; Striekacej piStole
na stojane s nastavovanim vysky a tlakovym zasobnikom na
lepidlo; Lisu s elektr-pneumatickym ovadanim, nastavenim
tlaku a teploty a zopnutia; Formou v tvare korytka na
lisovanie podSivok s teflonovym povrchom a penovo-
silikbnova guma na spodnej strane. Centrum je uloZzené na
pevnom kovovom pracovnom stole s plochou min 1200x800
mm s vyrezom na odsavanie prebytocného lepidla s filtrom
rozmeru min. 220x320 mm a odsavackou.

19 850

79 400




22

NanasSanie termotuzinky

Zariadenie na priame nanaSanie termoplastického materialu v
kvapalnom stave na oblast priehlavku zvrsku, tvar je uréeny
tvarovacimi Sablénami, privod vzduchu s tlakom 6 bar,
vyrobna kapacita zariadenia 350 pr/8 hod

18 000

18 000

23

Zazehlovaci stél kruhovy

Zazehlovaci st6l kruhovy, oto¢ny, s regulovatelnym
pritlakom, regulovatelnou teplotou a s moznostou nastavenia
¢asu lisovania, priemer 70 cm

8900

71200

24

Lisovaci holeni

Lisovaci s elektro-pneumatickym ovadanim, nastavenim tlaku
a teploty a zopnutia, vybaveny formou v tvare korytka na
lisovanie podsivok, teflénovy povrch a penovo-silikénova
guma na spodnej strane

7 600

15200

25

Nitovaci na rarkové nity

Nitovacie automatické zariadenie na rarkové nity s
automatickym podavanim nitu a podlozky, nastavenie zdvihu
podla hrubky materialu, nastavenie pritlaku

15900

79 500

26

Zrezavaci stroj

Zrezavaci stroj s programovatelnym nastavenim zrezavania,
3-ulhlova kontrola pozicie krokovym motorom, nastavenie
hrabky, uhlu a dizky zrezavania, ukladanie programov s
nastaveniami pre r6zne materidly a vzory, indikacia pozicie
noZza, diagnostika chyb a manazment zakladnych funkcif,
nastavenia Sirky zrezavania v rozsahu min. 0-17 mm, uhol
zrezavania v rozsahu max. 0-35°, rychlost podavania plynulo
ovladatelna v rozsahu 0-120 cm/sek (+ 5 cm/sek)

10

29 000

290 000

27

Zariadenie na
zaklepavanie a
poklepavanie

Zaklepavanie a poklepavanie kozenych dielov alebo hotovych
zvrsSkov, obsahuje automatické prvky - pamat na min 50
programov, nastrihdvanie materidlov, regulacia rychlosti

24 000

72 000

28

Zariadenie na roztlacanie a
vyztuZovanie

Zariadenie na roztlacanie Sva a zaroven okamzité
vyztuzovanie aplikaciou pasky, vysunuté rameno, motor
pohana podavac zvrSku aj podavac pasky, motor ma plynulo
nastavitelnu rychlost

9900

39600

29

Poklepéavaci tenkych
materialov

Pneumaticky poklepava¢ Svov na tenké materialy

2900

5800

30

Poklepavaci a zazehlovaci

Pneumaticky poklepavac Svov so zehli€kou na kozené
materialy pre obuvnicku vyrobu

3 200

6 400

31

Aktivaéné zariadenie
tuziniek

Predaktivané zariadenie na termoplastické tuzinky a opatky;
aktivacna plocha 35x70cm

2900

5800

32

Striha¢ pasky

Zariadenie na strihanie pasky s elektronicky nastavitelnou
dizkou a paméatou na min. 5 diZok, na pasky so $irkou min 6
mm do 60mm, z dizkou odstrihu od 5 mm, moZnost
odstrihavania aspon dvoch pasok su¢asne, systém na
ustredenie pasky, rychlost min. 180 mm/sec,

1400

11200

33

Nanasac lepidla na okraje

Zariadenie na nanaSanie lepidla na okraj zvrskov alebo
podsivok so Sirkou nandSania do 24mm, Uprava pre tenké a
makké materialy, vymenitelna nanasacia hlava na skosené
alebo zaoblené hrany, moznost vymeny vodiacej drazky,
max. Rozmery 60x60x115, rychlost min. 12 m/min, vykon
motora min 0,3 HP

3950

11 850

34

Striekacia komora

Striekacia komora s nastavitelnou vyskou, filter na odséavanie
prebyto€ného lepidla, lahka striekacia pistol s tlakovym
zasobnikom, rozmery pracovnej plochy max 700x750 mm,
max. Kapacita odsavania min 2350 m3/h s troma
nastavitelnymi stupfiami, moznost naklonenia pracovného
povrchu, integrované svetlo

10700

42 800

35

Striekacia pistol

Lahka striekacia pistol na lepidlo, nizkotlakova s kénickou
dyzou

1100

8 800

36

Nanasac lepidla s makkou
hlavou

Zariadenie na spodné nanasSanie adheziv na makké
Struktarované povrchy so Sirkou max 265mm, pracovna
rychlost min do 18 m/min, vykon motora min 0,35 HP

7 100

7 100

37

Nanasac lepidla 120 mm

Zariadenie na nanaSanie lepidla na usfhové materialy, stielky
alebo podSivky, so Sirkou nanaSacieho valca 120mm s
moznostou Upravy Sirky podla dielca, jednoducho
vymenitelna nanasacia hlava so Struktirovanym povrchom,
vyon motora min 0,35 hp, pracovna rychlost min. Do 15
m/sec

7 050

7 050

38

Nanasac lepidla 200 mm

Zariadenie na nanasanie lepidla na usrfiové materialy, stielky
alebo podSivky, so Sirkou nanaSacieho valca 200 mm s
moznostou Upravy Sirky podla dielca, jednoducho
vymenitelna nanasacia hlava so Struktdrovanym povrchom,
vyon motora min 0,35 hp, pracovna rychlost min. Do 15
m/sec

7100

7100




39

Nanasac lepidla 250 mm

Zariadenie na nanasanie lepidla na usrfiové materialy, stielky
alebo podSivky, so Sirkou nanaSacieho valca 250 mm s
moznostou Upravy Sirky podla dielca, jednoducho
vymenitelna nanasacia hlava so Struktdrovanym povrchom,
vyon motora min 0,35 hp, pracovna rychlost min. Do 15
m/sec

7100

7100

40

Nanasac lepidla 350 mm

Zariadenie na nanasanie lepidla na usfiové materialy, stielky
alebo podSivky, so Sirkou nanaSacieho valca 350 mm s
moznostou Upravy Sirky podla dielca, jednoducho
vymenitelna nanasacia hlava so Struktirovanym povrchom,
vyon motora min 0,35 hp, pracovna rychlost min. Do 15
m/sec

7 200

7 200

41

Nanasac termo lepidla

Zariadenie na nanaSanie termo lepidla na rézne materiély, so
Sirkou nanasacieho valca 200 mm s moznostou Upravy Sirky
podla dielca, jednoducho vymenitelna nanasacia hlava so
Struktdrovanym povrchom, vyon motora min 0,35 hp,
pracovna rychlost min. Do 15 m/sec, ¢erpadlo na
premieSavanie lepidla v nadrzke a udrziavanie konstantnej
teploty, kontrola mnozstva nanasaného lepidla s moznostou
Uplného zastavenia nanaSania, poistka pre zabranenie
nanas$ania lepidla s nedostato¢nou teplotou

9000

18 000

42

Lis na negativne razenie

Lisovacie zariadenie na negivne razenie s nastavitelnymi
vyhrevnymi plochami s teplotou min do 240°c, s raziacim
tlakom min. 8 ton, zdvih razidla v rozsahu min 5-125 mm,
véaha do 240 kg, prikon do 2 kw

33 000

99 000

43

Mostova sekacka

Mostova sekacka s pracovnou plochou 2000x800 mm s
posuvnym baranom so Sirkou pracovnej plochy, vybaveny
senzormi pre bezpecnostné zastavenie, sekacia sila min 70
ton, min. Rychlost v m/sek - 251 prichod, 24 sekanie 261
navrat

89 550

179 100

44

Stiepacka

Stiepatka na usfiové materialy so $irkou do 52 cm,
nastavitelna vodiaca vlozka, opticka kontrola symetrie sklonu,
nastavenie pracovného tlaku, digitalne nastavenie hribky,
max hrdbka 8 mm, min hrdbka 0,6/0,2 mm, rozmer noZa max
0,8x50x3700mm, prikon 3,4 kw, celkova hmotnost do 875 kg

53620

107 240

45

Rezaci stol

Rezaci stdl s pracovnou plochou 1000x600 mm,
viacnastrojova rezacia hlava so znaciacim perom, bodcom,
2x dierovac s roznym priemerom, vakuovy stol s pumpou 4
kw, servoriadenie vSetkych osi, projektor a obrazovka, rezna
rychlost 80 m/min, akceleracia 1G, celkovy prikon 6 kw,
rychlost vyseku 3,5 dier/sek, vaha max 440kg

135 000

135 000

46

Cislovacka

Cislovacie zariadenie s hlavou s min 12 poziciami, tlak min
400 kp, nastavenie zdvihu, trojdielna hlava na znacenie do
velkosti 50x100 mm, regulacia teploty, automaticky podavac
farebnej raziacej folie s krokovym motoréekom s
nastavitelnym posunom, tlak na pohon max 6 bar, prikom
max 0,3kw

17 500

35000

47

Termo transférova
tlaciaren

Tlaciareri na potla¢ nylénovych etikiet metddou Termodirect,
vybavena gilotinovym strihatom a portom USB

3 000

6 000

48

Tamponovacie zariadenie

Potlaové zariadenie s priemerom farebnika 135 mm, 4
farebniky, elektro pneumatické riadenie stroja, automatické a
programovatelné Cistenie tampdnov, moznost individualneho
nastavenia tampoénov, vybaveny karuselom so 16
stanovistami

59 000

59 000

49

Zariadenie na vyrobu klisé
pre tampdénovanie

Vakuovy systém pre zabezpecenie dobrého kontaktu skla s
filmom uv lampy v kryte pre exponovanie zvrchu, ¢asovac pre
presné nastavenie exponovania, hruby hlinnikovy obal, sila
do 230w

2350

2 350

50

Kombinovana delicka
popruhov

Kombinovana deli¢cka popruhov, zipsov, so strihacim a
taviacim nozom, bezpe¢nostny systém pri zaseknuti
materialu, nastavenie ¢asu zatavovania, rychlost strihania 18
m/s, Sirka materialu max 100 mm, moznost sekania z dvoch
navinov, moznost odseku v réznych tvaroch ako Sikmy rez,
Spicaty a pod. Teplota taviaceho noza 600°C, pracovny tlak
vzduchu 6 bar

13 000

13 000

51

Tavna pistol

Tavna pistol' s pneumatickym posuvom lepidla, moznost
pouzit patrony alebo granulat, Pracovna teplota 40-250C,
moznosti aplikacie Bod, hisenica alebo plocha

1900

3 800




52

Tvarovaci piat

Zariadenie na tvarovanie patnej €asti obuvi s dvoma
stanicami na prehriatie materidlu a dvoma stanicami na
chladenie s nastavitelnymi teplotami, ¢asom zalisovania,
klieSte na napnutie s nastavitelnou vzdialenostou napnutia,
laserovy 1U¢€ na ustredenie zvrsku, vykon min. 900
parov/8hodin, prikon max 3,5 kw, vdha max 800 kg

47 260

94 520

53

Zariadenie na napinanie
Spic

Hydraulické zariadenie na napinanie Spic, elektronické
nastavenie kliesti, univerzalna hubica na plosné nanasanie
lepidla s moznostou plynule ju nastavovat elektronicky,
programovanie cez dotykovu obrazovku, pamat na minimalne
70 programov, 9 nezavislych kliesti, halogénova lampa, vaha
max. 1250 kg, vykon min 5 kw, teflénova pritlacna forma,
automatické prehadzovanie pravy-lavy polpar

95 700

478 500

54

Vyzuvacka z kopyt

Zariadenie na vyzUvanie topanok z vysuvacich kopyt

9900

19 800

55

Naparovacka piat

Zariadenie na aktivovanie piat zvrSkov s naparovanim

12 400

24 800

56

Naparovacka zvrskov

Ponorné zariadenie na bodové naparovanie celych zvrskov,
2-stanicové, moznost nastavenia ktora €ast zvrsku bude
naparend, kofko pary sa aplikuje, ako dlho sa bude
naparovat, vSetky Casti ktoré prichadzaju do styku s parou
musia byt antikorézne, vykon 1200 parov/8hod, prikon max
5,5 kw, vaha max 290 kg

15000

30 000

57

Zariadenie na napinanie
piat a stran

Zariadenie na napinanie piat a stran, fixacia tavnym lepidlom,
elektro hydraulické ovladanie, Ulozisko na min 50 programov,
pritlacné prsty kovové, centralizovany digitalny kontrolny
panel na nastavenie programov, prikon max 4,5 kw, vaha
max 1100kg, maximalny tlak min. 10 bar,

192 000

384 000

Zariadenie na zatieranie Svov

58

Zariadenie na zatieranie
Svov

Zariadenie na zatieranie Svov tavnym lepidlom, zubové
Cerpadlo, kapacita lepidla 2 kg/h, kapacita nadrze na lepidlo 4
litre, nastavenie teploty a mnoZstva aplikovaného lepidla,
vykon min. 1800w

52 000

52 000

59

PrisluSenstvo

Hlava na aplikéciu lepidla s pedalovym ovladanim

2 000

6 000

60

Véakuovy lis na podosvy

2-stanicovy vakuowvy lis na prilepenie podoSiev ku zvrsku,
systém dvoch membran s individualnym nastavenim tlaku,
pneumaticky nastavitelna vySka podpery kopyta, manualne
nastavitelné umiestnenie kopyta v pozdiZznom smere, prikom
max 0,5 kw, spotreba stlaéeného vzduchu max 60 l/operacia

19900

39 800

61

Kontaktna aktivacka
tuziniek

Policové zariadenie na aktivaciu termoplastickych tuziniek,
kovové police s rozmerom min 23x13 cm, elektronické
nastavenie teploty, vaha max 10 kg

2 300

4 600

62

Lis na spodok obuvi s
chladenim

Zariadenie na zalisovanie a schladenie tavného lepidla
naneseného na spodnu ¢ast obuvi

33 000

33 000

63

Zariadenie na nanasanie
lepidla

Zariadenie na lepenie krabiciek tavnym lepidlom

7 900

15 800

64

Vodny lis

Vodny lis na zalisovanie podoSiev, moznost nastavenia 1. A
2. Tlaku, s dobami v plynulom rozsahu rozsahu min 0,5-1,5 s
pre prvy tlak a 1-3 s pre druhy tlak, bezpe¢nost je
zabezpecena fotoelektrickymi zavorami, pracovny tlak
privadzaného vzduchu 6 - 10 bar, elektricky motor 2,2kw
1400 ot./min, pracovna kapacita 900-1200 pr/8 hod

53 500

107 000

65

Zehli¢ka

Zariadenie na zehlenie usfiovych materialov s vytvaraéom
pary, teplota vzduchu nastavitelna do 500°C, vySka min 1550
mm, vaha max 90 kg, prikon max 4kw

7 000

28 000

66

Vlhkostna komora

Vlhkostna komora min. 240 litrova, moznost regulovat
vlhkost v komore, s moznostou pripojenia na PC,
naprogramovanie na 7 dni, teplotny rozsah min. 0-60°C,
rozsah vihkosti min. 20 -95%, pre skiSky pozadované EN
1ISO 20344

35000

35000




Zariadenie na testovanie

Zariadenie na meranie oderu textilii technikou martindale,

67 oderu pozadované pre normu EN ISO 12947, min. 4 stanice 13 000 13 000
Zariadenie na trhacie a tlakové skusky materidlov, skiSobna
68 Zariadenie na trhacie a | sila minimalne do 20kn, skuSobna rychlost v rozmedzi min
tlakové skisky 0,005-500 mm/min, zber Gdajov z viac kanalov pre normu EN 45 000 45 000
I1SO 2037, resp. EN ISO 20345
69 Refraktometer Zariadenie na meranie mdexuvlomu’ vV rozmedzi _1,300 - 1,700,
presnost merania 0,0005, moznost temperovania hranolov 3200 3200
70 Zariadenie na skuSanie | Zariadenie na skuSanie oderu podoSiev pozadované pre
oderu podoSiev normu EN ISO 20347, resp. EN I1SO 20345 19 000 19 000
Zariadenie na meranie Zariadenie na meranie hmotnosti vratane sady zavazi triedy
71 hmotnosti e2, vazivost min. 600g, citlivost 0,001g, minimalny rozsah
zavazi 1mg - 500mg 4100 4100
. . -~ Zariadenie meria odolnost’ voci porezaniu materialu v sulade
72 Zanadfg:zzr;arlﬂsakusku s normou EN 388 (€lanok 6.2), obsahuje drziak na uchytenie
P a otestovanie vzorky - obuvi 35000 35000
Zariadenie meria odolnost bezpecnostnych tuziniek, ochran
73 Zariadenie na skisku ¢lenku a priehlavku proti narazu, moznost vymeny tvaru
tuziniek narazom Ei’:lréiacej hlavy, moznost' nastavenia rychlosti narazacej 59 000 59 000
avy
Kompresor 2-skrutkovy s motorom min 18kw, vykonom 3000
74 Kompresor I/min s max tlakom min 7 bar, s chladiacim siSi¢om s
kapacitou 6000 I/min pri tlaku 7 bar. 24 000 48 000
75 Paletovaci vozik Paletovaci vozik s digitalnou vahou, do 2t 3000 6 000
160x120 ohniskovy zvazok, nechladeny mikrobolometer,
zorné pole min 22,5°x31°, teplotna citlivost max 0,08°c pri
76 Termokamera 30°c cielovej teploty, farebna signalizacia vysokej a nizkej
teploty a izotermy, obsahuje centerbox, rozsah merania 7900 7900
teploty -20 az +150°c, presnost +2°c
AC,DC Ampermeter klieStovy, meranie veliin napatie dc ac,
77 Ampermeter .
odpor, teplota, kapacita 500 500
78 Multimeter Digitalny multimeter s trendovou krivkou 300 300
79 Osciloskop DIgIIOS(:‘,I|OS|<0p s'rozs‘ahom 500 Mhz s!dyoma vstupnymi
kanalmi a externym trigrom, prepinatelné rozsahy, 5 800 5 800
PR . Pristroj revizie strojov a vedeni, kontrola bezpe&nosti
Pristroj revizie strojov a AR s L )
80 vedeni elektrickych instalacii v zavodoch, zaistuja zapojenie podla
predpisov iec60364, hd 384 2100 2100
81 Indikator sledu faz Indikator sledu troch faz, 300 300
Dvojity zdroj 2x30v / 3A, oddelené vypinanie, ochrana proti
82 Zdroj pretazeniu odpojenim zataze od zdroja v zavislosti na
tepelnej poistke, rezim CC a CV, vystupné zvinenie max 2mv 450 450
Odpajkovacia stanica 3 kanalova, kombinovanie pajkovania,
83 Péjkovacie pracovisko odpéajkovania a odsavania, prikon 350-450W, hordcovzdusna
stanica s objemom vzduchu 1-15 I/min 3300 3300
Zariadenie na nakladanioe materialu s multifunkénym
adaptérom (lopata s pridrziavanim) o objeme 0,85m3 a Sirkou
84 Zariadenie na nakladanie | 1700 mm; parametre naklada¢a: max zdvih 3650 mm, zdvih
materialu na hrar]e néastroja 3300 mm,’vyk!opr)é vyska 2750 mm, ] 13 000 13 000
hlbkovy dosah 200 mm, zdvihacia sila 2000 kg, max vyklopny
uhol hore 75°, max zaklopny uhol dole 45°
85 Kontajner Kontajner s vyskou haku 1000 mm a s objemom 12-16 m3 3000 12 000
Nosi¢ kontajnerov - zariadenie na presun kontajnerov s
86 Nosi¢ kontajnerov vySkou haku 1000 mm a zdvihacim vykonom 5 ton, vyklapaci
Vykon 5 ton 19 000 19 000
87 Gola sada Gola sada 1/4"+3/8"+1/2" 176 dielna 600 1200




88

Pneumaticka utahovacka
so sadou nastavcov

Pneumaticka utahovacka s utahocacim momentom 1350Nm,
so sadou orechov 10, 11, 12, 13, 15, 17, 19, 21, 22, 24, 26,
27, 29, 30, 32, 35, 36, 38 mm

950

950

89

Transportny podvozok 6t

Sada transportnych podvozkov s nosnostou 6t, s velkymi
nylénovymi kolieskami s gulickovymi loziskami, s
transportnou plochou s protiskizovou Upravou (2 ks s
prepojovacou ty¢ou 1,4 m s priemerom 25mm), a natacaci
podvozok s tiahlom s nosnostou 6t

900

900

90

Retazovy kladkostroj 5t

Retazovy kladkostroj s nosnostou 5t

300

300

91

Kosi¢ka tuziniek

Zariadenie na kosenie opatkov z termoplastickych materialov
s chladenim emulziou, reverzny chod noza, nastavitelna
rychlost kosenia, moznost vymeny pritlacnych a podavacich
koliesok, Sirka kosenia min do 34 mm, uhol v rozsahu min 0°-
20°, hluk max 73 db, rychlost prepinatelna v min 4 krokoch v
min rozsahu 24 - 69 cm/sek, prikon max 1kw, vaha max
230kg, kapacita min 20.000 parov/8hod

24 000

24 000

92

Kosi¢ka opatkov

Zariadenie na kosenie opétkov z termoplastickych materialov
s chladenim emulziou, reverzny chod noza, nastavitelna
rychlost kosenia, moznost’ vymeny pritlacnych a podavacich
koliesok, Sirka kosenia min do 34 mm, uhol v rozsahu min 0°-
20°, hluk max 73 db, rychlost prepinatelna v min 4 krokoch v
min rozsahu 24 - 69 cm/sek, prikon max 1kw, vaha max
245kg, kapacita min 8.000 parov/8hod

18 000

18 000

93

Drasacka Salovych
podosSiev

Zariadenie na zdrsnenie Salovych podosiev, nastavitelna
vzdialenost medzi podavacim kolieskom a drasacim
kotucom, nastavitelna rychlost drasacieho kotuca, odsavacie
zariadenie na odvod odpadu z drasaného povrchu a z kotuca
a zaroven na chladenie, 1200-8000 otacok za minutu

22 000

22 000

94

Ohybaci stroj

Ohybaci stroj-na vyrobu sekacich nozov - pracovny st6l
690x600 mm

6 500

6 500

95

Strihaci stroj

Hydraulicky strihaci stroj na strihanie ocelovych plochych ty¢i.

7 000

7 000

96

Dokonc¢ovacia doska

Dokoncovacia doska sekacich nozov , rozmer stola 400x300
mm

2100

2100

Sastruh p

re jednoduché operacie

97

Sdstruh

Sastruh-Uplne vybaveny, digitalne odmeriavanie polohy vo
vSetkych osiach, chod bez vibracii, rotacny pohyb vretena
vpravo-vlavo, brzda vretena,max.obrabany priemer nad
lozami 460 mm, vzdialenost hrotov 1500mm, plynula
regulacia otacok - VARIO, vykon motora 5,5 kw

23 595

23 595

98

Prislusenstvo ku sustruhu

Kliestinove sklu¢ovadlo 2¢c d 1-6" oto¢ny hrot rohm s
kuzelom mk4, oto€ny hrot quantum s kuzefom mk4, sada
vymenitelnych strediacich hrotov mk4, kliestiny 5¢ 3-25 mm,
drziak 5c kliestin, sada sustruznickych nozov 2ks, drziak pre
upinacie noze cb1, upichovaci néz ch1, britové dosticky pre
upichovaci n6z ch1, chladiaca kvapalina,vftaky

2920

2920

99

Prislusenstvo ku sustruhu

Posuvne meradlo merana dizka 0-300 mm .presmost 0,01
mm

134

268

100

Prislusenstvo ku sustruhu

Posuvne meradlo merana dizka 0-500 mm .presmost 0,01
mm

373

373

101

Prislusenstvo ku sustruhu

Uhlomer 300mm s lupou

94

94

102

Prislusenstvo ku sustruhu

Digitale strmenové mikrometre - 4ks rozsah merania 0 - 100
mm /0,001

553

553

103

PrisluSenstvo ku sustruhu

Hmatadla 3 dielna sup

53

53

104

PrisluSenstvo ku sustruhu

Rysovacia ihla 150 mm - tvrda Spi¢ka

10

40

105

PrisluSenstvo ku sustruhu

VySkomer 500 mm x 0,01 mm s rysovacim naradim a




indikatorom

323

323

Frézovacie zariadenie

106

Frézovacie zariadenie

Univerzalna frézka-Multifunkéna frézka s masivnym
prevedenim, digitdlnym odmeriavanim v osiach XYZ,
univerzalne prestavitelna vitaco-frézovacia hlava, pracovny
stél min.1370x355 mm, plynula regulacia ota¢ok 10-6700
ot/min, frézovacia hlava oto¢na

21021

21021

107

PrisluSenstvo k
frézovaciemu zariadeniu

- frézovacia hlava iso 40, rychloupinacia hlavi¢ka 0-16 , b16,
stopkové frézy hss -sada, vitaky 1-13 mm tin, stopkové frézy
sada 18 ks, stopkové frézy radiusové, krizovy stél kt 210,
upinky 14 mm, nivelacny prvok, presné podkladacie dosky,
upinaci tfi 40/22 mm, kuzelovy tffi iso 40/b16, narazaci
uholnik, prizmaticky nastavitelny uholnik, zavitorezna hlava
m5 - m12 , b16, univerzalna deliaca hlava ta 125, vySkovo
prestavitelny konik, horizontale vertikalne kruhovy deliaci stol
rt200, horizontale vertik. Deliaci stdl s 3 -Celustovym
sklu¢ovadlom rte 165, strojny zverak fms 150, strojovy zverak
fmsn 150, trojosi oto¢ny zverak hms 150mv3-125, chladiaca
kvapalina

8 105

8 105

Stipova vftacka

108

Stipova vitagka

Stipova vitagka s prevodovym stkolesim,strojny posuv
vretena, zavitovym cyklom, chladenim, rozmer pracovného
stola min.560x560 mm,vrtaci vykon -ocel 35 mm

5434

5434

109

Prislugenstvo k stipovej
vitacke

Rychloupinacia hlavicka 0-13 mm mk4, rychloupinacia
hlavi¢ka 0-13 ; b16, rychloupinacia hlavicka rohnm 1-13 ; b16,
redukéné puzdro mk4-mk3, redukéné pazdro mk4-mk2,
upinaci tffi mk4,b16 pre vitaciu hlaviku, vitaky 1-13,tin,
zavitorezna hlava m5-m12 , b16, klinovy vyraza¢ msp2 pre
mk4-mk6, upinky spw 16 sada, univerzalne chladiace
zariadenie, kovova chladiaca hadica mmc1, strojny zverak
bms 200 s prizmou, strojny zverak opti bsi 200, chladiaca
kvapalina bw cool 5 |

2 009

2 009

Stolova vitacka

110

Stolova vitacka

Stolova vitacka s plynulou zmenou otacok, rozmer
pracovného stola min.270x245 mm, vitaci vykon - ocel 25
mm

1888

1888

111

PrisluSenstvo k stolovej
vitacke

-vitak 1-13 mm tin, vitak hss.mk3 sada 9 ks, redukéné
puzdro mk3-mk2, upinaci trii mk3,b16, rychloupinacia
hlavicka s priamym upnutim  0-13 mm, mk3, klinovy
vyazac pre nastroje mk1-mk3,upinky spw 12 -sadalahky
srojny zverak mso 100 s, prizmou, strojny zverak bms 100 s
prizmou

2 880

2 880

112

Kotuc¢ova pila

Kotuc€ova pila - dvoj rychlostna pre delenie materialov z
ocele, lahkych kovov, hlava stroja oto¢na 0-45°chladenie,
Rychloupinaci zverak, Rezna oblast - kruhova ty¢ priemeru
55 mm, rirka -90 mm, obdiZnikova ty& - 115x70 mm,
Stvorcova 80x80xmm, otacky 40-80 ot/min, prikon 2200 W,
priemer pilového kotuc¢a 315 mm, ovladacia rukovat' s
bezpe€nostnym spinacom

2 460

2 460

113

Pasova pila

Péasova pila na kov-3 rychlosti rezacieho listu -pasu, masivné
liatinové prevedenie, automatické vypnutie po dokonéeni
rezu, Rezna oblast - priemeru 0 - 180 mm, obdlznikovy
prierez 0 - 180 - 240 mm Rychloupinaci zverak nastavitelny v
rozsahu 0 - 45°, chladiace zariadenie, Pprikon 750 W,
spustanie ramu plynulo nastavitelné (hydraulicky), stieraci
kartac triesok

1859

1859

114

Bruska na vrtaky 2-13 mm

Braska na Spirdlové a DG vrtéky priemeru 2-13 mm., uhol
brasenia 90° - 140°, diamantovy brusny kotug¢, otacky kotuca
5300 ot/min

2453

2453

115

Bruska na vrtaky 12-26
mm

Braska na Spirdlové a DG vrtéky priemeru 12-26 mm., uhol
brasenia 90° - 140 °, diamantovy brasny kotu¢ CBN 200,
otacky kotuca 3280 ot/min

4254

4254

116

Ostricka nastrojov

Ostricka nastrojov-robusna konstrukcia , brisenie vitakov,
fréz, sustruznickych nozov, vzdialenost hrotov 320 mm,
pozdizny posuv stroja 320 mm, otacky vretena 2800 ot/min,
prie€ny pohyb stola 170 mm, brusna hlava oto¢na vertikalne
-40° az 40 °, horizontalne -50° az 50°, rozmer stola 535x130
mm

4190

4190

117

Dvojkotucova bruska

Bruska dvojkotuc¢ova-tichy chod, stabilné opierky materialu,
priemer koti¢a 150 mm, moznost brusenia pilovych kottcov,
moznost ostrenia vrtakov, prikon max. 550 W

425

425




118

Tabulové noznice

Stolové tabulové noZnice, univerzalne pakové noznice na
plech s masivnym liatinovym prevedenim, strizna hrabka
ocel. plechu min. 1,5 mm, Sirka min. 1250 mm., nastavitelny
doraz, liatinovy stdl 1500x600 mm, doraz nastavitelny
pomocou ruéného kolesa

4 004

4 004

119

Zvéaracka MIG/IMAG

Zvarovaci stroj s celokovovym posuvom drétu ,
eurokonektorom, 10 stupriova regulacia napatia, rozsah
zvaracieho prudu 40-190 A, posuv drétu ovladany
potenciometrom

1116

1116

120

Rezacka plazmova

Zariadenie pre delenie vodivych materialov plazmovym
oblukom s bezkontaktnym zapalovanim pilotného obluku,
rozsah regulacie 65 - 120 A, max. hribka deleného materialu
30 mm

3 804

3 804

121

Zvératka MMA/TIG

Zvarovaci stroj s celokovovym posuvom drétu ,
eurokonektorom, 10 stupriova regulacia napatia ,rozsah
zvaracieho prudu 40-190 A, posuv drétu ovladany
potenciometrom, potenciometrom a vypinacom, ktorym sa
zapinaju a nastavuju funkcie bodovania a pulzovania,
vstupné napatie (Hz/V 50/3x400V), rychlost podavacieho
dr6tu 1-25 m / min, priemer drétu ocel/hlinik/trubicka (mm)
0,6-0,8/0,8-1,0/0,8-1,0

1297

1297

122

Pohonna jednotka s
ohybnym hriadefom

Pohnna jednotka s ohybnym hriadelom -plynul& reguléacia
otacok, plynuly pozvolny rozbeh, moznost regulacia otacok
pri spustenom motoru, pocet ota€ok 0 - 15000 ot/ min,
automatické zastavenie motoru pri pretazeni, pripojenie
ohybného hriadela podla DIN 10

4 856

4 856

Drazkovacka

123

Drazkovacka zakladny
pristroj

Drazkovacka s kmitavym pohybom nastroja, vyroba
vnutornych a vonkajSich priebeznych drazok pre pera, kliny,
ozubené kolesa, jednoduché a rychla vymena obrabacieho
nastroja, pocet kmitov za min. 54, rozostup kotviacich otvorov
380x400mm, min. vySka dielca 2 mm, max. vySka dielca -
podla nastroja 90-170 mm, posuv stola 30 mm, prikon max.
1500W

7436

7436

124

Prislusenstvo k
drazkovacke.

Drazkovaci nastroj 4;5;6;8;10;12;14;16;18;20 mm,
indexovacie zariadenie

4027

4027

125

Mikroader

Mikrouderové znaciace zariadenie pozostavajlice zo
znaciacej hlavy a riadiacej jednotky so softvérovym
vybavenim umiestnené v drziaku alebo samostatne, schopné
znacit vo vysokej kvalite vSetky druhy materialov do tvrdosti
az 62 hrc, moznost znacit ukosené a ploché diely, vinité
alebo valcovité plochy, elektronické odmeriavanie
vzdialenosti raziaceho hrotu od znageného dielca a v
zavislosti na tom Uautomaticka uprava sily uderu, znaciace
okno rozmerov min. 120x60 mm, jednotka ma integrovanu
priemyselnu klavesnicu a monitor pre vizualnu kontrolu
programoveého suboru, pohon je zabezpeceny
elektromagneticky, napajanie Standardne zo siete a s nimh
akumulatorom pre volny pohyb po dielni

9 867

9 867

126

Zvaraci stol

Zvaraci st6l s odsavacou hubicou - odsavanie z dvoch
smerov -cez rost a cez hubicu, prepinanie smeru odsavania
klapkou, rozmery stole 800x1000x670 mm

2255

2255

CNC Sustruh
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Zaklad 2-osého CNC
sustruhu

2 osy CNC sustruh s max priemerom sustruzenia 370 mm a
vzdialenostou medzi hrotmi 1100mm, vybaveny riadiacim
systémom s komfortnym programovanim s min 10,4
palcovym displejom so slovenskym alebo ¢eskym jazykom
softvéru, 12 polohova revolvérova hlava, 10 palcové
hydraulické 3-Celustové skluc¢ovadlo s priemerom 250 mm,
vysokotlakovy chladiaci systém s 310l nadrzZou a filraciou,
ru¢né sklopné rameno so sondou na nastavovanie nastrojov,
zachytavac hotovych dielcov - lopatka, pasovy dopravnik
triesok a vozik, programovatelny konik, automaticky mazaci
systém stroja, plne zakrytovana kabina a pracovné osvetlenie
stroja, nozny pedal ovladania hydraulického skltu¢ovadla,
linearne vedenia v osiach X a Z, nastrojova skrinka, manual
pre obsluhu stroja v slovencine, protokoly o skiskach
presnosti stroja, vykon na vretene 22 kw, automatické dvere,
automatické nastavovanie nastrojov; tech. Parametre: obezny
priemer nad 16zkom 670 mm, max priemer ty¢ového
materialu 75 mm, max otacky vretena 3500 ot/min., vitanie
vretena priemer 86 mm, vykon motora vretena 18,5 kw, max
prie€ny posuv revolveru v osi X 185 + 50 mm, max pojazd
revolveru v osi Z 1100 mm, 12 n4strojov v revolveri, drziak
nastrojov s velkostou 25 mm, max priemer nastrojov 40 mm,
servo pohony v osiach X/Z su 2,8/3,8 kw, rychoposuv v osi X
je 20 m/min a v osi Z je 24 m/min, tvrdost 16zka 58°HRC,
véha stroja max 6200 kg

125136

125136

128

PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Posuvné meradla s extrémne vysokou odolnostou pre
pouzitie v drsnom pracovnom prostredi.

Extrémne odolné voci chladiacim a mazacim kvapalinam.
Vysoka vodiaca klznost meracich ploch.

Digitalne posuvné meradlo IP-67 podla DIN EN 60 529 musi
byt prachotesné a vydrzat docasné kompletné ponorenie do
vody. Technické parametre:
rozsach merania 150 mm, funkcie-auto power-Off po 20 min.
nepouzivania, vystup dat,meracie plochy z tvrdokovu.
Presnost: DIN 862

Stuperi ochrany: IP-67 (DIN EN 60 529)

Cislicovy krok: 0,01 mm

Vyska €islic: 7,5 mm

Dodavka v puzdre,vratane 1 batérie s vyrobnym certifikatom
Zivotnost batérie: 15.000 h

665

1995

129

PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Posuvné meradla s extrémne vysokou odolnostou pre
pouzitie v drsnom pracovnom prostredi.

Extrémne odolné voci chladiacim a mazacim kvapalinam.
Vysoka vodiaca klznost meracich ploch.

Digitalne posuvné meradlo IP-67 podla DIN EN 60 529 musi
byt prachotesné a vydrzat do¢asné kompletné ponorenie do
vody. Technické parametre:
rozsach merania 300 mm, funkcie-auto power-Off po 20 min.
nepouzivania, vystup dat,meracie plochy z tvrdokovu.
Presnost: DIN 862

Stuperi ochrany: IP-67 (DIN EN 60 529)

Cislicovy krok: 0,01 mm

Vyska €islic: 7,5 mm

Dodavka v puzdre,vratane 1 batérie s vyrobnym certifikatom
Zivotnost batérie: 5.000 h

436

1308
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PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Posuvné meradla pre meranie vnitornych rozmerov s ostrymi
meracimi plochami pre vonkajSie meranie a zaoblenymi
meracimi plochami pre meranie vnatornych rozmerov
svystupom dat.

Technické parametre:

Presnost: Vyrobna norma

Stuperi ochrany: IP-67 (rozsah merania 200 mm)

Cislicovy krok: 0,01 mm

Dodavka v puzdre, + 1 batéria

Zivotnost batérie: 5.000 h

Medzna chyba 0,03, vzdialenost meracich pléch min. 10 mm
Funkcie:Auto-Power-Off po 20 min. nepouzivania,
ZERO/ABS, ORIGIN, OFFSET, PRESET, vystup dat.

493

1479
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PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Hibkomer - Elektronicky hloubkomer s absolutnym meracim
systémem.

Jednorazové nastavenie nulovej polohy, kterd zostane az do
néasledujucej vymeny batérie absolutnym nulovym bodom.
Vysoka presnost merania pri vysokej rychlosti posuvu. Lahké
odcitanie z displeja. Technické parametre: Rozsach merania
200 mm, medzna chyba 0,03mm,  Funkcie: Zap/Vyp,
nulovanie,ORIGIN, vystup dat.

Presnost: Vyrobna norma

Cislicovy krok: 0,01 mm

Dodavka v puzdre, + 1 batéria

Zivotnost batérie 20.000 h

515

1545
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PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Ciselnikové uchylkomery-Technické parametre:

Presnost: Vyrobna norma / DIN EN ISO 463

Rozsach merania 5 mm, delenie stupnice 0,01 mm, stupnica
0-50-0, 1 otacka rucicky 1 mm, meracia sila max.1,4 N, min.
0,4 N, meracia sila pri zmene smeru 0,6 N, hmotnost
max.140 g

Dodavka s vyrobnym certifikatom

173

346
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PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Ciselnikové uchylkomery-Technické parametre:

Presnost: Vyrobna norma / DIN EN ISO 463

Rozsach merania 2 mm, delenie stupnice 0,001 mm, stupnica
0-100-0, 1 otacka rucicky 0,2 mm, meracia sila max.1,5 N,
min. 0,4 N, meracia sila pri zmene smeru 0,9 N, hmotnost
max.140 g. Obojstranna stupnica, narazuvzdorny,loziska z
drahokamu.

Dodavka s vyrobnym certifikatom

165

330
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PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Packovy uchylkomer - Popis

meranie v oboch smeroch merania, oto¢ny &iselnik pre
nastavenie nuly,

presné ulozenie v lozZiskach z drahokamov, zavit pre
snimacie hroty M 1,7 x 0,35

Dodéavka s upinacou stopkou (@ 8 mm) a pouzdra. Rozsach
merania 0,5 mm, delenie stupnice 0,01 mm, stupnica 0-25-0,
fe 10 ym, fges 13 ym, fu 4 pm, meracia sila 0,2 N,hmotnos t
max.43 g. Dotyk z tvrdokovu, Dlhy dotyk, velka vzdialenost
deliacich Ciarok,nemagneticky, Norma DIN

366

732
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PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Stojan pre mikrometry - pre upinanie strmenovych
mikrometrov s meracim rozsahom do 100 mm.
Liatinova konstrukcia s naklapacimi ¢elustami.

74

74
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PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Mechanicky strmeriovy mikrometer dielensky - Technické
parametry:

Presnost: DIN 863-1 / Vyrobna norma

Delenie stupnice: 0,01 mm

Stupnica: Na bubienku a na puzdre matne chromovana
Vreteno: StUpanie vretena 0,5 mm s aretaciou

Meracie plochy: Osadené tvrdokovom,brousené a jemne
lapované

Strmeni: Lakovany

Meracia sila: 5-10 N (od 100 mm: 5-15 N)

Vréatane puzdra, nastavovacie mierky od 25 mm do 50 mm s
vyrobnym certifikatom, Rozsah merania 0-500 mm.

7 205

7 205
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PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Dutinomery 6-600mm (subito)- presné trojdotykové
dutinomery, Technické parametre:

Presnost: DIN 863/4

Delenie stupnice: do 12 mm: 0,001 mm nad 12 mm: 0,005
mm

Stupnice: Na bubienku a na puzdre matne chromované,
do 12 mm: @ 17 mm

nad 12 mm: @ 23 mm

Vreteno: Stupanie vretena 0,5 mm

V8etko vratane pouzdra, kli¢a, vyrobného certifikatu

5065

5065
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PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Digitalny univerzalny Ghlomer musi umozfiovat bezpe¢né
odcitanie z digitalného displeja.

Automatické vypinanie po 10 minutach, lfahké nastavenie
pomocou pevnych referenénych bodov.

Vodiacé rameno je mozné posouvat a aretovat po celej
dizke, s moznostou pripojenia na vySkomery a orysovacie
pristroje cez drziak. Technické parametre:

Meraci rozsah: — 360° az + 360°

Medzna chyba: 2’ (0,03°)

Cislicovy krok: 1’ (0,01°)

Opakovatelnost: 1' (0,01°)

Zivotnost batérie: 2000 hod.

Dodavka v puzdre v€. baterie

1054

1054
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PrisluSenstvo k 2-osému
CNC sustruhu

Zulova doska Technické parametre:

Presnost: podfla DIN 876

Tvrdost podla Vickerse: HV 850-900

Pevnost v tahu pri ohybu: 13-22 N/mm2

Hranolova pevnost’

v tlaku: cca. 280 N/mm2

Dizkova roztiaznost: (5 aZ 7,5) x 10-6 x K—1
Dodavka s kontrolnym vyrobnym certifikatom. Trieda
presnosti 00, Tolerancia kolmosti DIN 875, rozmer
1000x630x140

2384

2384
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Digitalna vodovaha. Technické parametre

Presnost: Vyrobna norma

Napajanie: Bateria (blok 9 V)

Prevadzkova teplota: — 5 °C az 50 °C

Rozmery: 153 x 49 x 31 mm

Hmotnost: do 300 g

Vratane puzdra

Rozsah merania 360° (4 x 90°) Cislicovy krok/citlivost 0,01°
(0° az 9,99°)

Mezni chyba 0,05° (0° aZ 10°),0,1° (80° aZ 90°),0,2° (10° az

80°)
Opakovatelnost 0,05°

800

800
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CNC sustruhu

Linearny vySkomer. Technické parametre:

Rozsah merania (zdvih) 0-600

Kolmost' 13 ym, hmotnost max. 27 kg

Pripustna dizkova odchylka: (2,8 + 0,5 L/100) um
Cislicovy krok: 0,001/0,005 mm

Opakovatelnost: 1,8 ym (2 s)

Ulozenie: valeCkové vedenie

Posuv: ruény

Meraci systém: sklenené meritko

Meracia sila: 1,6 £ 0,5 N

Digitalny displej: LCD

Bateria: LR6 x 4 /sietovy adaptér

Zivotnost batérie: cca. 800 hodin

Prevadzkova teplota: 10 — 30 °C

Prevadzkova vlhkost vzduchu: 20 — 90 %
Skladovacia teplota: -10 — 50 °C

Skladovacia vihkost: 5 — 90 %

Pri pouzivani Standardného dotyku @ 5 mmv normalnom
meracom rezime (zobrazenie 1 pm).

Standardné prislusenstvo:

Kalibraéni blok, gulickovy dotyk @ 5 mms upinkou.
Baterie , ovladacia rukojet, gumova krytka

Funkcie pre jedno- a dvojrozmerné meranie/vyhodnotenie
Meranie vySky (horn& / spodné plocha)

Priemer (otvor / hriadel)

Meranie svetlosti nebo hrabky

Meranie maximalnej / minimalnej vysky

(horna /dolna plocha)

Urc€enie uhlu

Vypocet rozostupu

Dvojrozmerny vypocet prvkov:

Vypocet thlov (prvok / prvok)

Vypocet uhlov (prvok / osa X)

Dvojrozmerny vypocet rozostupu (prvok / prvok)
Dvojrozmerny vypocet rozostupu (prvok/ referenény bod)
Vypocet kruhového vyseku

Nastavenie dvojsiradnicového systému

Podpora polarného siradnicového systému
Meranie pravouhlosti, priamosti, sklonu a rovinnosti
Aritmetické vypocty

5706

5706




Vstup

Vyhodnotenie tolerancie

Zadanie tolerancie/menovitych hodnot
Vyhodnotenie tolerancie

Zadanie parametrov dotyku

Moznost nastavenia pre dany typ dotyku
Meranie priemeru snimacej gulicky
UloZenie/dalSie pouzitie Udajov dotyku
Zmena pozicie dotyku

Funkcie pre jedno- a dvojrozmerné
meranie/vyhodnotenie

Meranie vySky (horn& / spodné plocha)
Priemer (otvor / hriadel)

Meranie svetlosti nebo hrabky

Meranie maximalnej / miniméalnej vySky
(horna /dolna plocha)

Urc€enie Uhlu

Vypocet rozostupu

Dvojrozmerny vypocet prvkov:

Vypocet uhlov (prvok / prvok)

Vypocet uhlov (prvok / osa X)
Dvojrozmerny vypocet rozostupu (prvok / prvok)
Dvojrozmerny vypocet rozostupu (prvok/ referenény bod)
Vypocet kruhového vyseku

Nastavenie dvojsiradnicového systému
Podpora polarného siradnicového systému
Meranie pravouhlosti, priamosti, sklonu a rovinnosti
Aritmetické vypocty

Vystup

Vyhodnotenie tolerancie

Zadanie tolerancie/menovitych hodnot
Vyhodnotenie tolerancie

Zadanie parametrov dotyku

Moznost nastavenia pre dany typ dotyku
Meranie priemeru snimacej gulicky
UloZenie/dalSie pouZzitie idajov dotyku
Zmena pozicie dotyku

PrisluSenstvo k 2-osému

Presné meracie lupy sada. Na meranie diZok, thlov,

142 CNC sastruhu polomery, otvory, polarna siet,stupanie zavitov ISO 360 360
PrisluSenstvo k 2-osému Prenosny tvrdomer. Pracujuci na principe zpetného odrazu
CNC sustruhu (nomované podla ASTM A 956). Pri nastaveni funkcie
tolerancie se na displeji pri prekro€eni, pripadne podkroceni
tolerancie automaticky zobrazi hlasenie OK/NG.
UloZenie min. 1800 nameranych hodnot.
Automaticka kompenzacia Uhlu merania.
Funkcie: Rozsach prepinania
Rockwell C 19.3 HRC — 68.2 HRC
Rockwell B 13.5 HRB — 101.7 HRB
Vickers 43 HV — 950 HV
Shore 13.2 HS — 99.3 HS
143 Pe_vnost’ v tahu 499 — 1996 MPa
Brinell 20 — 894 HB 7 436 7 436
smeér uderu pfip. méfeni, méFeni pro stanoveni stfedni
hodnoty,
vyhodnotenie tolerancie, ofsetové hodnoty, Statisticka
analyza (atredna hodnota, max. hodnota, min.
hodnota,Standardna odchylka),
interna cCitacka pre vykonané merania
Vystup Gdajov RS 232 C
Napajanie AC adaptér, alebo batérie
Rozmery max @ 28 x 175 mm (meracia jednotka) /min. 70 x
110 x 35 mm (displej)
Hmotnost max.120 g (meracia jednotka) /max 200 g (displej)
PrisluSenstvo k 2-osému Koncove mierky ocelové-sada min. 47 ks Tr.presnosti
CNC sustruhu 1,ks/menovity rozmer/ stupfiovanie 1/1,005, 19/1,01-
144 1,19/0,01, 8/1,2-1,9/0,1, 9/1-9/1, 10/10-100/10
Kalibra¢ny certifikat JCSS, alebo kalibraéni certifikat DKD 1645 1645

(Deutscher
Kalibrierdienst),
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PrisluSenstvo k 2-osému
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Magneticky stojan. Univerzalny drziak achylkomeru s
prizmatickym podstavcom. Technické parametre:
Magneticka sila: 600 N vertikalna odtrhova sila
Velkost podstavca: 50 x 60 x 55 mm

Upinaci otvor pre uchylkomer: @ 9,5 mm

Uchyt pre Gchylkomer so stopkou @ 8 mm

Ake&ny radius cca. min. 160 mm

Celkovéa vySka min.235 mm

Hmotnost max. 1,45 kg

S jemnym nastavenim

119

119
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Rovnobezné nastavce

Dvojita prisma, rovnobezné podlozky.

Z hutnej Specialnej liatiny s vysokou odolnostou voci oteru.
So 4 rézne velkymi zarezmi 90°, ktoré su opracované v
paroch,

zo Specialnej liatiny, obrusené, vystarnuté a zbavené
vnitorného pnutia.

Zarezy prizmy s Uhlom 90° st rovnobezné s podlozkami a par
ma stejné rozmery.

Na orysovanie, vyrovnavanie a kontrolu valcovych obrobkov.
Technické parametre: trieda presnosti 1, rovnobeznost 0,016
mm, dodavka v paroch. Rozmery: (dlzka/Sirka/vyska)
60x120x100, 75x150x130, 90x200x170,.

322

322
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Zakalené rovnobezné podlozky sada v drevenom puzdre min.
14 parov  Technické parametre:

z oceli

Povrch zakaleny a lapovany

Obrobené v paroch

Tolerancia plochych stran a diZok: + 0,2 mm

1244

1244
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Univerzalny uhlomer s jemnym nastavenim, bez paralaxy
Citania.

So zvetSovacim sklom (lupou).

S moznostou pripojenia na vyS8komery a orysovacie pristroje.

285

285
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Magneticky klbovy stojan. Fixovanie tchylkomeru v
fubovolnej polohe. Technické parametre:

Magneticka sila: 900 N vertikalna odtrhova sila

Velkost podstavca: 75 x 50 x 55 mm

Upinaci otvor pre tuchylkomer: @ 8 mm

Akeni radius min. 400 mm, celkova vySka min. 510 mm,
hmotnost max.2,1 kg

383

383

50sé frézovacie centrum

150

Zakladné zariadenie 5-
osého CNC frézovacieho
centra

Univerzalny frézovaci stroj, X/Y/Z - 500/450/400 mm,
rychloposuv 24m/min, rozsah otacok 20-10000 ot/min,
integrované motorové vreteno, 13/9 kW (40/100% ED),
upinaci kuzel vretena, ochrana kabiny 3D riadenie s min 19
palcovou obrazovkou, vyklopno oto€ny stdl pre simultanne
obrabanie, upinacia plocha s priemerom 630x500 mm,
vyklopny rozsah -5 az +110°, oto€na os 360°, vratane
priameho odmeriavacého systému pre B- a C- os a
transformacia pracovnej plochy, otaCky vretena az do 14000
ot/min, upinanie nastroja podia DIN 69871, chladenie vretena
kvapalinovym okruhom s vymennikom tepla, zasobnik
nastrojov 30 miestny SK40, retazovy zasobnik vertikalny s
dvojchapadlom vratane miesta nastavenia pre osadenie
néastroja, priame odmeriavace systémy X/Y/Z osi, meracia
sonda s infra prenosom, nastrojové vybavenie pre riadenie a
kompenzéaciu kinematickej presnosti 5-osej konfiguracie
stroja, dopravnik triesok, oplachovacia pistol, prepinanie
voda-vzduch externe, elektronické ruéné koliesko pre
riadenie, dokumentacia v slovenéine (navod na obsluhu stroja
+ priru¢ka k programovaniu riadiaceho systému), jazyk
systému v slovencine alebo ¢estine

278 092

278 092
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PrisluSenstvo k 5-osému
frézovaciemu centru

Tvrdokovova fréza EC-B3 03-04WO06E50 1C900

10

57

570
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frézovaciemu centru

Tvrdokovova fréza EC-B3 04-11C06E50 1C900

10

52

520
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PrisluSenstvo k 5-osému
frézovaciemu centru

Tvrdokovova fréza EC-B3 05-13C06E50 1C900

10

41

410
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PrisluSenstvo k 5-osému
frézovaciemu centru

Tvrdokovova fréza EC-B3 06-13C06E50 1C900

10

31

310




PrisluSenstvo k 5-osému

155 frézovaciemu centru Tvrdokovova fréza EC-B3 08-19C08E63 1C900 10
52 520
PrisluSenstvo k 5-osému
156 frézovaciemu centru Tvrdokovova fréza EC-B3 10-22C10E72 1C900 10
74 740
Prislusenstvo k 5-osému
157 frézovaciemu centru Tvrdokovova fréza EC-B3 12-12W12E73 1C900 10
93 930
PrisluSenstvo k 5-osému
158 frézovaciemu centru Nastréna fréza 90° @50mm HM390 FTD D050-3-22-15 1
511 511
PrisluSenstvo k 5-osému
159 frézovaciemu centru Nastréna fréza 90° @63mm HM390 FTD D063-5-27-15 1
681 681
PrisluSenstvo k 5-osému
160 frézovaciemu centru Stopkova fréza 90° @25mm HM390 ETP D25-2-W25-10 1
363 363
PrisluSenstvo k 5-osému
161 frézovaciemu centru Stopkova fréza 90° @32mm HM390 ETP D32-4-W32-10 1
450 450
PrisluSenstvo k 5-osému
162 frézovaciemu centru Rezné dosticky k pol.¢.8,9 HM390 TDKT 1505PDR 1C330 50
21 1050
PrisluSenstvo k 5-osému
163 frézovaciemu centru Rezné dosticky k pol.¢.10,11 HM390 TPKT 1003PDR 1C830 30 18 540
PrisluSenstvo k 5-osému
164 frézovaciemu centru Nastréna fréza 45° @63mm 1Q845 FSY D063-05-22-R07 1
670 670
PrisluSenstvo k 5-osému
165 frézovaciemu centru Rezné dosticky k pol.¢.14 1Q845 SYHU 0704ADN-MM 830 50
29 1450
Prislusenstvo k 5-osému
166 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM12X 45 hadzavost0,005 2
163 326
PrisluSenstvo k 5-osému
167 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM14X 63 hadzavost0,005 1
163 163
PrisluSenstvo k 5-osému
168 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM16X 63 hadzavost0,005 2
163 326
PrisluSenstvo k 5-osému
169 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM20X 63 hadzavost0,005 2
163 326
PrisluSenstvo k 5-osému
170 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM25X 60 hadzavost0,005 2
170 340
PrisluSenstvo k 5-osému
171 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM32X100 hadzavost0,005 2
205 410
PrisluSenstvo k 5-osému
172 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM12X 50E hadzavost0,005 1
173 173
PrisluSenstvo k 5-osému
173 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM16X 63E hadzavost0,005 1
173 173
PrisluSenstvo k 5-osému
174 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM20X 63E hadzavost0,005 1
173 173
PrisluSenstvo k 5-osému
175 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM25X100E hadzavost0,005 1
207 207
PrisluSenstvo k 5-osému
176 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 EM32X100E hadzavost0,005 1
216 216
PrisluSenstvo k 5-osému
177 frézovaciemu centru Upinaci trfi DIN69871 40 MT1X 50 hadzavost0,005 1
149 149
PrisluSenstvo k 5-osému
178 frézovaciemu centru Upinaci trfi DIN69871 40 MT2X 50 hadzavost0,005 1
149 149
PrisluSenstvo k 5-osému
179 frézovaciemu centru Upinaci trfi DIN69871 40 MT3X 70 hadzavost0,005 1 149 149




PrisluSenstvo k 5-osému

180 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 MT4X 95 hadzavost0,005
185 185
PrisluSenstvo k 5-osému
181 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 MT3 DRW hadzavost0,005
185 185
Prislusenstvo k 5-osému
182 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 MT4 DRW hadzavost0,005
230 230
PrisluSenstvo k 5-osému
183 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 SEMC 16X 55 hadzavost0,005
187 187
PrisluSenstvo k 5-osému
184 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 SEMC 16X100 hadzavost0,005
215 215
PrisluSenstvo k 5-osému
185 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 SEMC 22X 55 hadzavost0,005
287 287
PrisluSenstvo k 5-osému
186 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 SEMC 22X100 hadzavost0,005
215 215
PrisluSenstvo k 5-osému
187 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 SEMC 27X 55 hadzavost0,005
287 287
PrisluSenstvo k 5-osému
188 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 SEM16X35 hadzavost0,005
177 354
PrisluSenstvo k 5-osému
189 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 SEM22X 35 hadzavost0,005
177 885
PrisluSenstvo k 5-osému
190 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 ER32X100 hadzavost0,005
206 206
Prislusenstvo k 5-osému
191 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 ER32X 65 hadzavost0,005
206 206
PrisluSenstvo k 5-osému
192 frézovaciemu centru Upinaci trfi DIN69871 40 ER20X100 hadzavost0,005
179 179
PrisluSenstvo k 5-osému
193 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 ER20X 63 hadzavost0,005
591 591
PrisluSenstvo k 5-osému
194 frézovaciemu centru Upinacia krieStina SET ER20 SPR 12  AA hadzavost0,005
991 991
105 fr,"s'““r.‘swo K 5‘t°Sém“ Upinacia krietina SET ER32 SPR 18 AA
rézovaciemu centru hadzavost0,005 5205 5205
196 Egsé“iif‘:;‘q’o Eei‘t‘:sem“ Tepelna upinacia jednotka SHRINKIN UNIT V2 EUR
zovaciemu u prenosna,max.3KW 133 133
PrisluSenstvo k 5-osému
197 frézovaciemu centru Tepelny upinaci trfi ER32 SRK 3X60 hadzavost0,003
133 133
PrisluSenstvo k 5-osému
198 frézovaciemu centru Tepelny upinaci trfi ER32 SRK 4X60 hadzavost0,003
133 133
PrisluSenstvo k 5-osému
199 frézovaciemu centru Tepelny upinaci trfi ER32 SRK 5X60 hadzavost0,003
133 133
PrisluSenstvo k 5-osému
200 frézovaciemu centru Tepelny upinaci trfi ER32 SRK 6X60 hadzavost0,003
133 133
PrisluSenstvo k 5-osému
201 frézovaciemu centru Tepelny upinaci trfi ER32 SRK 8X60 hadzavost0,003
133 133
PrisluSenstvo k 5-osému
202 frézovaciemu centru Tepelny upinaci tri ER32 SRK 10X60 hadzavost0,003
133 133
PrisluSenstvo k 5-osému
203 frézovaciemu centru Tepelny upinaci tri ER32 SRK 12X60 hadzavost0,003
133 133
204 'f:’rfs'““r.‘swo K 5't°5ém“ Tepelny upinaci trii DING9871 40 SRK 10X50
rézovaciemu centru hadzavost0,003 280 280




PrisluSenstvo k 5-osému

Tepelny upinaci trii DIN69871 40 SRK 12X85

205 frézovaciemu centru hadzavost0,003 1 322 322
PrisluSenstvo k 5-osému
206 frézovaciemu centru Tepelny upinaci trii DIN69871 40 SRK 8X85 hadzavost0,003 1
322 322
PrisluSenstvo k 5-osému
207 frézovaciemu centru Tepelny upinaci trii DIN69871 40 SRK 6X50 hadzavost0,003 1 780 780
PrisluSenstvo k 5-osému
208 frézovaciemu centru Upinaci trii DIN69871 40 DC B18X26 hadzavost0,003 1 149 149
PrisluSenstvo k 5-osému
209 frézovaciemu centru Fréza nastr¢na @ 63mm S890 FSN D063-05-22-R13 1
666 666
Prislusenstvo k 5-0sému | po;ng dosticky k opl.c.1S890 $890 SNMU 1305PNR-MM
210 frézovaciemu centru 50
830 23 1150
PrisluSenstvo k 5-osému
211 frézovaciemu centru Navrtavak karbidovy MM HDF100-090-2T05 1C908 4 59 236
PrisluSenstvo k 5-osému
212 frézovaciemu centru Upinac k pol.€. 3 MM S-A-L090-C08-T05-C 1
263 263
PrisluSenstvo k 5-osému
213 frézovaciemu centru Stopkova fréza @ 16mm HP E90AN-D16-3-W16-07 1
306 306
PrisluSenstvo k 5-osému
214 frézovaciemu centru Stopkova fréza @ 20mm HP E90AN-D20-4-W20-07 1
370 370
PrisluSenstvo k 5-osému
215 frézovaciemu centru Rezné dosticky k pol.€.5,6 HP ANKT 070216PNTR 1C928 40 15 600
PrisluSenstvo k 5-osému
216 frézovaciemu centru Rychlostna fréza @25mm FF EW D25-080-C25-06-C 1
389 389
PrisluSenstvo k 5-osému
217 frézovaciemu centru Rychlostna fréza @52mm FF FW D52-22-06-C 1
605 605
PrisluSenstvo k 5-osému
218 frézovaciemu centru Dosticky k pol.€.8,9 FF WOMT 060212T-M 1C908 20 18 360
PrisluSenstvo k 5-osému
219 frézovaciemu centru Dosticky k pol.¢.8,9 FF WOCT 060212T 1C908 20 2 440
Softvérové rieSenie pre tvorbu modelov a ovladanie CNC
zariadeni - priama editacia, bez straty historie tvorby modelu,
obsahuje prekladace pre vymenné celky, verifikacia drahy
nastrojov, generovanie pohybov, editor drah pohybov, tvorba
predldh, dokumentacia pre vyrobu, postprocesy a ich
vytvaranie, dratove rezanie, 2,5 osé hrubovanie a ¢elné
Intearované rieenie frézovanie, obrabanie po NURBS krivke, 5-0sé obrabanie
220 9 pléch, simulacia riadenia na zaklade NC kodu, 1
CAD/CAM 100 265 100 265

synchronizacia pri pouziti viacerych hlav, CAD 3D
modelovanie a vykresova dokumentéacia, CAD 3D
modelovanie pokrog€ilych pléch, CAD uzivatelsky definované
postupy, CAD modelovanie plechovych dielov, prehliadace
dat, geometrické tolerancie, vizualizacie, analyza kolizii CAD
zostavy, kompletny servis, podpora a aktualizacie softvéru na
5 rokov v cene




